cutting bending
forming

machine for axial
components

macchina taglia
piega forma
componenti
assiali

LENGTH = 49 cm
xlnininin
HEIGHT = 22 cm [t}
PACKING = 41x31x28 cm

VOLUME = 0,035 m?
MACHINE WEIGHT = 14 kg PRODUCTION = TAPED 7000 p/h

CRATED WEIGHT= 22 kg LOOSE 5000 p/h
PRODUZIONE = NASTRATO 7.000 p/h
SFUSO 5.000 p/h

LUNG. = 49 cm

LARGH. = 24 cm

ALT. =22 cm

IMBALLO = 41x31x28 cm
VOLUME = 0,035 m®
PESO MACCHINA = 14 kg
PESO LORDO (cassa di
legno) = 22 kg

“U” bending only for 43.0L01 and 43.0L02
Gruppo piega a “U” per 43.0LO1 e 43.0L02
(Cod. 420650)

400200 BRG6 reel holder 7915032/33 MOT98/A 51.0400 CS40
braccio porta bobina motor — motore feeder for loose components

caricatore per componenti sfusi

Bends and cuts
leads without nicking
or cracking components.
Buiilt to customer specifica-
tions. Capable to be motor-
ized. Easy to set up and use.
No maintenance needed.

Piega e taglia | reofori senza mar-
cature o rotture al corpo dei com-
ponenti. Puo essere personaliz-
zata secondo le specifiche del
cliente. Possibilita di essere

21.0013 TNS 200240 complete body guide motorizzata. Facilita di uso e

regolazione. Non richie-

waste tape ejector guida del corpo completa de manutenzione

espulsore nastro di scarto
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standard 43.0OL 01

v Vv
IN APPOGGIO 2,5 mm min  max |min max A BLOCCAGGIO min max | min max
(Cod.420800) Pl1016 6096 4 >4 (Cod.420850)
L 50 1,968 P|10.16 60.96| 4 2.4
c| 12 .047 L 50 1.023
h 6 9 236 .354 c| 12 .047
B 8 11 314 433 h| 45 8 A77 314
d| 0,5 0.9 |.019 .035 B| 7,5 11 295 .433
D| 05 8 019 314 d| 0,5 0,8 |.019 .031
z 2 4 .078 157 D| 0,5 8 019 314
z| 3 4 |18 157
reouce o sceove [
IN DIMINUZIONE min max min max
(Cod.420900) P 7,62 58,42 3 23 LOGC;LJSPAOSiENV\éIELY . MM . IN
L 50 1.968 A BLOCCAGGIO min max min max
g G = P|1016 60.96| .4 2.4
h|5 o |196 .354 L 50 1.968
B| 7 1 |275 433 cl 12 047
d|los 09 |019 .035 h| 45 8 |177 314
plos & |oto 314 Bl 75 1 |295 .433
e 4 lom e dl 06 09 | 023 035
E |127 e Dl 06 8 [023 314
STAND OFF ASSEMBLY z 3 4’5 118 177
GRUPPO ANSA MM IN
IN APPOGGIO 3 mm min_ max | min max
ce P[1016 6096| 4 2.4 | crUPrO comPoABATTUTA MM IN
L 50 1968 (Cod.421000) min  max | min max
ol > iy P|10,16 60,96| .4 2.4
h| 65 95 |255 .374 - 50 1.968
B| 85 115|334 .452 c| 12 .047
d| 05 09 019 .035 Bl 5 8 |196 .314
Dl 05 8 |019 .34 d| 05 08 [.O019 .031
z| 2 4 |o7s 157 Dl 2 8 |0Or8 .34

4 )

The model TP6/PR-F is designed for cutting Il modello TP6/PR-F e utilizzato per formare

and forming axial taped components. componenti assiali nastrati.

Versions: Versioni:

43.0L01 forlead @ 0,5 to 0,9 mm (.19 to .035”) 43.0L01 per reoforo da @ 0,5 a 0,9 mm
43.0L02 forlead @ 0,8 to 1 mm (.031 to .039”) 43.0L02 per reoforoda @ 0,8 a1 mm
43.0L03 forlead @ 1to 1,3 mm (.039 to .051”) 43.0L03 per reoforoda @ 1a1,3 mm

Die assemblies designed for each one of the | gruppi di preformatura devono essere ordinati
version need to be ordered separately frai modelli disponibili in base alla forma che si
depending on the form required. It is possible to  desidera ottenere ed alla versione di macchina
order special forms, supplying Olamef with prescelta. E’ possibile richiedere anche forme
drawings and specifications. speciali su disegno e specifiche del cliente. j

\_
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reinforced - rinforzata
TPG6/PR-F/2Sss

3.0L02

STAND OFF ASSEMBLY- REDUCED PITCH ASSEMBLY LOCK IN ASSEMBLY
GRUPPO ANSA GRUPPO PASSO GRUPPO ANSA
IN APPOGGIO 3 mm IN DIMINUZIONE A BLOCCAGGIO
(Cod.420750) (Cod.420900) (Cod.420950)

MM IN
min  max | min  max min  Mmax | min  max min  Mmax| min max
P |10.16 60.96| 4 2.4
P|10.16 60.96| 4 2.4 P |762 5842| .3 23 L 50 1.968
L 50 1.968 L 50 1.968 c| 15 .059
cl| 15 059 c |15 .059 h|55 11 |.216 .433
h| 7 12 275 472 h| 6 12 |.236 .472 B| 85 14 |.334 .551
B| 9 14 |354 .551 B| 8 14 |.314 .551 d| 0,8 1 [.031 .039
d|l 0,8 1 |.031 .039 d| 0,8 1 .031 .039 D| 0,8 8 |.031 .314
D| 0,8 8 [031 .314 D | 0,8 8 |.031 .314 z| 3 45 | 118 177
z| 2 4 |078 157 z| 2 4 |.078 .157
E |1,27 .05
extra extra
reinforced rinforzata
43.0L03 43.0L03
“U” BENDING ONLY STAND OFF ASSEMBLY REDUCED PITCH ASSEMBLY
GRUPPO PIEGA A “U” GRUPPO ANSA GRUPPO PASSO
(Cod.430650) IN APPOGGIO IN DIMINUZIONE
(Cod.430700) (Cod.430900)

MM IN | MM IN MM IN
min  max | min  max min  max | min  max min  max | min  max
12.7 60.96| .5 2.4 12.7 60.96| .5 2.4 10,16 58,42 .4 2.3
50 1.968 50 1.968 50 1.968
2,5 098 2.5 098 2,5 .098

9 16 [.354 .629

11 18 [.433 .708

1 1,3 |.039 .051

1 8 |.039 .314

2 4 1.078 157
1,27 .05

11 16 433 .629
13 18 |[.511 .708
1 1,3 |039 .051
1 8 (039 .314
2 4 |078 157

13 18 |[.511 .708
1 1,3 |039 .051
1 8 (039 .314
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